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GRUPA KETY SA

UL. T. KOSCIUSZKI 111
32-650 KETY

POLSKA

TEL: +48 338446000

NIP (Tax ID No.) 5480001468

https://profile.grupakety.com/ G
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PROFESJONALISCI

mhe W ALUMINUM

\_\ _j fl !MOCE Pﬁ;I;\LjKCYJNE 1 25 DDD ton / rok
PRZYCHODY ZE SPRZEDAZY 447 min EUR
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LICZBA PRACOWNIKOW 2 0 6 mU[PWWWWWW
UDZIAL W RYNKU POLSKIM 2 5 0/0

ROZPOCZECIE DZIALALNOSCI 1 9 5 3 r-

*dane za 2024 .
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BRANZE ZWIAZANE Z NASZA

DZIALALNOSCIA
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' motoryzacja = :
budowmctvyo : yzac) kolejnictwo elektrotechnika
i konstrukcje I transport
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rzemyst wyposazenie
. y b reklama turystyka
obronny wnetrz
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TECHNOLQOGIE

WYCISKANIE PROFILI i~
ALUMINIOWYCH 14

PRAS
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PRAS

do stopow
miekkich

PRAS

do stopow
twardych




TECHNOLOGIE

WYCISKANIE - STOPY MIEKKIE

16 MN/7" 18 MN/7"
Wielko$é prasy 14 MIN/6" 14 MIN/G" przesycanie Al | LLC 18 MIN/7"
wodno-powietrzne upo
Txxx, 3xxx, 6060,
, 6063, 6106, 6005A, 6060, 6063,
Stopy wyciskane 6060, 6063 6060, 6063 5082, 6061, 5005A, 5082 6060, 6063
Bxxx stopy specjalne
Min. - Max. CCD
e 8 - 140 8 - 140 10 - 150 10 - 180 10 - 160
Min. - Max. masa
ksztattownikdw kg/m 06-12 09-1.3 1.0-20 0,12 -3,5 1,2-2,0
Min. - Max. dt. cieci
- 2000 - 7200 2500 - 8000 2000 - 7150 2500 - 8000 2000 - 8000

na prasie mm




TECHNOLOGIE

WYCISKANIE - STOPY MIEKKIE

Wielko$é prasy

20 MN/7"

28 MN/ 8"
przesycanie
wodno-powietrzne

35 MN/9"
przesycanie
wodno-powietrzne

40 MN/10"
przesycanie
wodno-powietrzne

44 MN/12"
przesycanie
wodno-powietrzne

Stopy wyciskane

6060, 6063, 1xxx,
Bxxx stopy specjalne

Txxx, 6060, 6063,

B6005A, 6082, 6061,

stopy specjalne

Txxx, 6060, 6063,

B6005A, 6082, 6061,

stopy specjalne

6060, 6063, 6082,
6005, 3xxx, Txxx,
6xxx, stopy specjalne

1xxx, 3xxx, 6060,
6063, 6106, 6005A,
6082, 6061, Bxxx
stopy specjalne

Min. - Max. CCD 25 - 300,
wyrobu 10 - 160 15 - 200 20 - 260 25 - 300 prostokgtne
60 x 450
Min. - Max. masa
ksztattownikew kg/m 1,2-3,0 1,4 - 3,0 2,0-4,0 3.5-16 40 -24
Min. - Max. dt. ciecia
2000 - 8000 2500 - 8000 3000 - 15000 2000 - 8000 3000 - 14000

na prasie mm




TECHNOLOGIE

WYCISKANIE - STOPY TWARDE

Wielkos¢é prasy

12 MN/6"
przebijakowa

25 MN/9" & 10"
przesycanie,
fala wodna

25 MIN/9"
przebijakowa

28 MN/10"
przeciwbiezna,
przesycanie,
fala wodna

36 MN/12"
przeciwhiezna,
przesycanie,
fala wodna

Stopy wyciskane

TXXX, 2XXX, 3XXX,
Axxx, DXxX, BXxxx, 7Xxx,
stopy specjalne

TXXX, 2XXX, 3XXX,
4xxx, DxXxx, BXXX, 7XXX,
stopy specjalne

TXXX, 2XXX, 3XXX,
4xxx, Bxxx, BXxX, 7XXX,
stopy specjalne

XXX, 4XXX, DXXX,
BXXX, 7XXX,
stopy specjalne

2XXX, 4XXX, DXXX,
BXXX, 7XXX,
stopy specjalne

Min. - Max. CCD

wyrobu 20 - 50 12 - 180 8-170 10 - 135 50 - 200
" 50 - 100
ksztattowniki, prety oraz prety oraz
Asortyment rury bezszwowe rury bezszwowe, = o
prety, rury ze szwem NG s ksztattowniki petne ksztattowniki petne
Min. - Max. masa
ksztattownikdw kg/m 0.3-1.5 1.2-135 1.5-6,7 3,0-355 5,5-80
1000 - 6000 1000 - 7500 1000 - 8000 1000 - 8000 1000 - 8000

Min. - Max. dt. ciecia
na prasie mm

(dtugosc zalezy
od masy kg/m)

(dtugosc¢ zalezy
od masy kg/m)

(dtugosc zalezy
od masy kg/m)

(dtugosc zalezy
od masy kg/m)

(dfugosc zalezy
od masy kg/m)




TECHNOLOGIE

PRODUKCJA WLEWKOW

10 OU(

4 Ilnle do odlewania wlewkow Sto pv: TXXX, 2XXX, 3XXX, 4XXX, DXXX, BXXX, 7XXX

ton

wlewkow
na rok

11



TECHNOLOGIE

NARZEDZIA

wytwarzanie narzedzi do wyciskania
oraz obrobki mechaniczne|

matryc dla roznych profili

profile.grupakety.com
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TECHNOLOGIE

OBROBKA * anodowanie * gratowanie
PROFILI * lakierowanie  © mycie

°© ciecie © giecie
© wybijanie * montaz
* znakowanie © spawanie
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ZAKLAD /Zaawansowanych
Produktow Aluminiowych

powierzchni uzytkowej

T s el WAl ¢



Alupol LLC
Ukraina

zaktad produkcyjny
w OO ANTE, B0 km od Kijowa

na rynku

profile do wszystkich e
branz przemystu,

Alupol LLC

www. alupol. grupakety.com

ksztattowniki standardowe
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Aluminium Kety EMMI
Stowenia

w Grupie Kety od
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® specjalistyczny zaktad obrobki
mechanicznej i powierzchniowej

i il e komponenty dla koncernow
] B — S mOEOREaCY|AYCANSAFZECUNAGE
x,_______—-__:.___"-_-——..._'“:'—'—_'_"""-_:__:-—' e ——

|
\



Badan | Bozwoju

© analiza sktadu chemicznego

© test wtasnosci mechanicznych

* badania ultradzwiekowe wlewkdw
| wyrobow gotowych

* przewodnosc elektryczna

° pomiary przestrzenne na maszynie
wspotrzednosciowe] 30

© crash testy
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Grupa Kety

Grupa Kety SA

ul. T. Kosciuszki 111
32-650 Kety
Polska

tel.: +48 33 844 60 00
https://profile. grupakety.com/
https://grupakety.com/

UKRAINA

Alupol LLC
07801 Borodianka
Centralna 28 B

tel.: +38 045 775 63 63
tel.: +38 045 775 62 62
www. alupol. grupakety.com

SLOWENIA

Aluminium Kety EMMI d o.o.

2310 Slovenska Bistrica
Kolodvorska 37a

tel.: +386 (0)2 805 05 00
https://www.emmi.si/

NIEMCY

Aluminium Kety
Deutschland GmbH
Europaplatz 2

DE - 44269 Dortmund

tel.: +49 151 525 538 76

CZECHY

Aluminium Kety CSE s.r.o.

Na Rovince 879
Ostrava-Hrabova 720 00

tel.: +420 7777 22 790

WLOCHY

Grupa Kety ltalia srl

via Caldera 21

Building EASYPOINT C/O REGUS
20153 Milano (M)

tel.: +39 33 5625 5968



